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Nawilzanie...
Armstrong® Zaczyna sie od pary

»KONDYCJONOWANIE” PARY

Caly proces zaczyna si¢ od usunigcia z pary zanieczyszczen statych
Nastepnie para wplywa do nawilzacza gdzie w specjalnie wyprofilowanej
komorze tagodnie wytraca predkosc.
Kolejnym etapem jest osuszenie pary podczas, ktorego oddzielony zostaje
kondensat i odprowadzony do spustu skroplin.
Ostatecznym procesem zachodzacym w nawilzaczach Armstrong jest
wytlumienie hatasu powstajacego podczas nawilzania.

Komora osuszania jest ostonieta
przez komore rozdziatu i wypetniona
jest przez strukture ze stali
nierdzewnej pochfaniajaca hatas
wychodzgcej pary.

Przepuszczenie pary przez
Komore Separacji z

Przegrodami wewnetrznymi
powoduje kondycjonowanie
pary —zapewnia optymalng
redukcje predkosci i

maksymalny stopien separaciji.

Zeliwny odwadniacz zapewnia trwato$é
dzieki uproszczonej konstrukcji
zawierajacej minimum elementéw
zuzywajacych sie.
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Zawor dozujgcy

Filtr — usuwa zanieczyszczenia state, ktore
mogtyby by¢ dostarczane razem z para.

Lanca z ptaszczem parowym
otaczajacym lance przy
ci$nienimu zasilania zmniejsza
wystepowanie niechcianej
kondensacii pary.

Zeliwna Komora Separacji 4 etapy kondycjonowania pary

zmniejsza hatas i wibracje . . .
powstajace w czasie dystrybuciji n FILTRACJA. Jest to pierwszy etap kondycjonowania pary, podczas ktérego

pary. Jej grube zeliwne $ciany nastepuje elimanacja zanieczyszczen w postaci statej z pary.
powodujg leprza retencje cieplng a
co za tym idzie — mniejszg
kondensacje.

n SEPARACJA. W Zeliwnej komorze Separacji znajduja sie specjalnie
wyprofilowane przegrody, ktore powoduja zmiane kierunku przeptywu pary. Te
dwa zakrety po 180° powodujg redukcje predkosci pary i oddzielenie skroplin od
pary. Przegroda umieszona centralnie nad spustem kondensatu, ustala przeptyw
pary , ktora spych kondensat do spustu skroplin..

n OSUSZANIE. Para wchodzaca do komory osuszania ma parametry zasilania
a Rura spustowa zbiera i w przyblizeniu ¢i$nienie atmosferyczne dlatego nie wystepuje kondensacja.

kondensat i wypuszcza go Pozostata wilgo¢ jest odparowywana przed opuszczeniem nawilzacza.

przez syfon kanalizacyjny. n WYTEUMIANIE HALASU. Komora osuszania jest wypetniona struktura ze

stali nierdzewnej ktora pochtfania prawie catkowicie hatas powstajgcy podczas
przeptywu pary przez zawror regulacyjny.
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Precyzyjna kontrola i rownomierny wyptyw pary

Nawilzacz musi zapewnia¢ odpowiednia, bezzwtoczng precyzje
w dystrybucji pary aby utrzymac parametry wilgotnosci na
zadanym poziomie. Niewtasciwe sterowanie procesem nawilzania
prowadzi do doprowadzenia do kanatu zbyt duzej ilosci wilgoci i
co za tym idzie mokrych plam.

Dwa czynniki majg bezposredni wptyw na efektywnos¢
sterowania nawilzaczem -Zawoér dozujgcey i sitownik, ktory
kontroluje prace zaworu.

Precyzyjne sterowanie przeptywem mogto by¢ osiagniete dzieki
specjalnej budowie zaworu dozujacego o ptynnej regulacji.
Tyczy sie to wszystkich nawilzaczy wyposazonych w
paraboliczne zawory czopowe. Patrz na Rys. 44-1.

Armstrong uzywa specjalnie wyprofilowanego czopa do zaworéw

dozujacych. Powoduje, ze charakterystyka zaworu jest zblizona do

liniowej, a co za tym idzie zapewnia dobrg kontrole nad
przeptywajaca parg gdy chwilowe zapotrzebowanie wilgoci jest
bardzo mate i zawdr jest prawie zamkniety.

Na Wyk. 44-1 punkt A — ponad 50% skoku zaworu odpowiada
40% wydajnosci urzadzenia. W punkcie B 25% skoku odpowiada
tylko 10% wydajnosci. W punkcie C, 10% skoku odpowiada
mniej niz 5% wydajnosc.

Tab. 44-1. Zakres dziatania zaworu dozujacego

Zawor Zakres
Nawilzacz Srednica Stosunek przeptyw | Przeptyw Min.
Modele zastepcza (In) Max.:Min. % Przep. Max.
11/2" 63:1 1,6
11/4" 69:1 1,4
11/8" 61:1 1,6
Model No. 94 1" 53:1 1,9
7/8" 44:1 2,3
3/4" 33:1 3,0
5/8" 25:1 4,0
3/4" 118:1 0,8
5/8" 123:1 0,8
9/16" 105:1 0,9
Model No. 93 172" 97:1 1,0
15/32" 85:1 1,2
7/16" 75:1 1,3
13/32" 64:1 1,6
172" 97:1 1,0
Model No. 92 7/6" 7511 13
3/8" 70:1 1,4
11/32" 59:1 1,7
5/16" 49:1 2,0
Model No. 9/32" 40:1 2,5
1/4" 311 3,2
90, 91 lub 92 7/32" 24:1 42
3/16" 18:1 5,6
5/32" 59:1 1,7
1/8" 371 2,7
7/64" 28:1 3,5
Model No. 3/32" 21:1 4,8
90 Iub 91 5/64" 15:1 6,9
1/16" 10:1 10,0

Tab. 44-1 zawiera dane dotyczace zakresu dziatania zaworu
dozujacego nawilzaczy Armstrong.

Zakres ten jest stosunkiem maksymalnego do minimalnego
kontrolowalnego przeptywu pary przez zawor. Im wiekszy
zakres tym bardziej doktadne sterowanie przeptywem pary, co
jest szczegdlnie wazne przy niskich wydajnosciach.

Aby uzyskaé¢ warto$¢ minimalnego przeptywu, przemnoz
Maksymalna wartos¢ Wyptywu pary z dystrybutora przez
% Przeptywu Maksymalnego z Tab. 44-1.

N.p. Nawilzacz z otworem o wielkos$ci 9/32" przy
cisnieniu zasilajacym pary rownym 1 bar moze
dystrybuowac¢ parg¢ w ilosci 34 kg/h.

Najnizsza warto$¢ to 2.5% z 34 czyli 0,85 kg/h.

Rys 44-1. Paraboliczny czop / trzpier zaworu dozujgcego
Specjalnie wyprofilowany czop / trzpien sterowany proporcjonalnie
przez sitownik pozwala na doktadng kontrole nad przeptywajaca para.

Wyk 44-1.

Ponizszy wykres przedstawia charakterystyke przeptywu pary
przez zawér. Zmodyfikowana charakterystyka zapewnia wieksza
doktadnos¢ dystrybucji pary kiedy nawilzacz pracuje przy bardzo
matych chwilowych wydajnos$ciach przy prawie domknigtym
zaworze.
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SILOWNIKI

Sitownik sterujacy pracg zaworu jest podstawg dziatania
nawilzacza. Dostepne jest kilka rodzajow sitownikéw
zapewniajacych kompatybilno$¢ wspotdziatania z systemem
nawilzania. Sitownik musi otwiera¢ / zamyka¢ zawor w sposob
ptynny aby zapewni¢ odpowiedni wyptyw pary.

Sitowniki elektryczne, dziatgjg wedtug charakterystyk liniowych
tak przy otwieraniu jak i przy zamykaniu zaworu. Sitowniki
pneumatyczne ze wzgledu na swojg konstrukcje moga nie
utrzymywac charaktyrystyk liniwych pracy.

Rolling diaphragm type pneumatic operators are recommended,
providing they meet the following criteria:

1. Duza powierzchnia przepony - 77 cm_lub wiecej - aby
zagwarantowac¢ wystarczajgcy site unoszenia. Dzieki temu
mozna zastosowac sprezyne na tyle ciezka aby ustabilizowac
maksymalnie histereze i wyptyw pary zalezny od ustawienia
trzpienia zaworu wzgledem cisnienia powietrza w sitowniku.

2. Wykonanie przepony z materiatu odpornego na zuzycie i
wysokie temperatury.

3. Duzy skok sitownika , potaczony z odpowienio
zaprojektowanym trzpieniem i gniazdem zaworu zapewnia
duze zakresy ustawien pracy.

4. tatwy serwis .

Tab 45-1. Zakres pracy sprezyny dla nawilzacza sterowanego pneumatycznie

Armstrong C-1801 Honeywell MP953D
Zakres Regulowalny Zakres Nie regulowalny
Pracy Punkt startowy Pracy Punkt startowy
0,34 bar 0,21 bar minimum 0,27 bar 0,21 bar
0,69 bar* 0,21 bar minimum 0,34 bar 0,55 bar
0,48 bar* 0,27 bar

* Standardowe wykonanie

Wszystkie sitowniki o ptynnej regulacji, zaréwno pneumatyczne
jak i elektryczne powinny zawiera¢ sprezyne zwrotng. Jest to
niezbedne aby zagwarantowaé zamkniecie zaworu jezeli
nastapi przerwa w zasilaniu urzadzenia..

WYLACZNIKI TEMPERATUROWE.

Wytaczniki temperaturowe przeciwdziatajg pracy nawilzacza
zanim nie nastapi nagrzanie lancy parowej do odpowiedniej
temperatury i kondensat powstaty podczas ogrzewania tej
lancy nie sptynie do spustu. Dzigki nim nie wylewanie sie wody
z lanc.

Zarowno pneumatyczne jak | elektryczne wytgaczniki
temperaturowe sg zalecane w systemach gdzie zasilanie pary
moze zostaé odciete lub wytgczone przez co przewody parowe,
nawilzacz jak i lanca wychtadzaja si¢ i przy ponownym zasileniu
instalacji w pare nastepuje kondensacja na zimnych sciankach a
co za tym idzie wylewanie sie wody z lancy.

Wyk 45-1. Charakterystyki pracy dla zaworow z sitownikami
Pneumatycznymi.

Stopien otwarcia zaworu jest prawie taki sam przy skoku zaworu
podczas jego otwierania jak i zamykania przy podaniu dowolnego
cisnienia do sitownika.
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Instalacja nawilzaczy dla zastosowan kanatowych

Armstrong”
Nawilzacze Armstrong do pracy z centralami klimatyzacyjnymi Zasilanie pary i rury spustowe powinny by¢ wykonane zgodnie
moga zosta¢ zamontowane w obudowach wentylatoréw, plenach z zasadami i sztuka instalatorska. Odptyw syfonu

nawiewnych i kanatach wentylacyjnych.. kanalizacyjnego musi by¢ potaczony z przewodem powrotnym

w ktorym ci$nienie bedzie duzo nizsze od zasilajacego.
Standardowo lanca jest montowana poziomo w kanale ale

istnieje mozliwo$¢ montazu pionowego z lancg skierowang ku
gorze. Nie ma zezwalany jest montaz lancy pionowy z lancg
skierowang ku dotowi.

. ) L. ) UWAGA: Nawilzacze parowe (lub inne urzadzenia)
Lance zamontowane poziomo powinny by¢ idealnie

h o powinny by¢ zamontowane w miejscach
wypoziomowane ustawiajac otwory wyptywu pary pod prad umozliwiajgcych nam swobodny dostep serwisowy
przeptywajgcego przez kanat powietrza.

UWAGA: Jezeli lanca jest zaizolowana, otwory wyptywu pary
muszg by¢ skierowane z pragdem przeptywajgcego powietrza aby
zapobiec kondensacji na pokrywie metalowej pokrywie
izolacyjnej. Lance o dtugosci ponad 30 cm powinny by¢
dodatkowo zamocowane..

Podstawowe moetody instalacii

Rys 46-1. Metoda 1 Rys 46-2. Metoda 2

Rys 46-3. Metoda 3
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Metody zasilania parg Dobor:
1. System sterowania:
Rys 47-1. Zasilanie pary przechodzi przez lance Pneumatyczne modulowane - AM

Elektryczne modulowane - EM
Dla przestrzeni otwartych i dla zastosowan kanatowych, moze
zosta¢ zastosowany sitownik elektro-magnetyczny dajacy prosty
Filtr Siatkowy ———ur. sygnat ON-OFF. Ten typ sitownika nie powinien byé stosowany
o TR R "‘ bez wczasniejszej wnikliwej analizy systemu.

2. Wielko$¢ nawilzaczy do zastosowan kanatowych - 91, 92, 93, 94
3. Diugosé lanc z Tab. 51-2, strona 51.
4
5

. Cisnienie pary i wydatek pary wg. str 52 i 53.
. Dla modeli sterowanych elektrycznie, charakterystyki elektryczne
(sygnat sterowania, i zasilanie).

Odwadniacz Specyfikacja techniczna
wsteczny Nawilzacze parowe sterowane pneumatycznie lub elektrycznie:
Wyposazony w odwadniacz zapewniajgcy odseparowanie pary
o . od kondensatu przed naptywem jej do komory wewnetrznej
Rys 47-2. Zasilanie pary Bezposrednio do separatora nawilzacza. Nastepnie para jest doprowadzana do
(Lanca odwadniana niezaleznie) odpowiednich parametréw poprzez wytracenie predkosci strugi,
osuszenie i wyttumienie. Dopiero wtedy para poprzez lance z
ptaszczem parowym jest dostarczana do kanatu

Sﬂmj_'atkow.ly. .............. y ' A. Nawilzacz jest zasilany parg pod ci$nieniem a wyptyw pary

nastepuje przy cisnieniu atmosferycznym. Wyposazony w filtr
siatkowy na wlocie i zewnetrzny odwadniacz wsteczny.

B. Komora separacji podczas pracy nawilzacza dokonuje
oddzielenia kropelek wody i zanieczyszczen statych wiekszych
niz 3 mikrony

Odwadniacz
wsteczny C. Zawor dozujacy ze stali nierdzewnej jest integralng czescig
i nawilzacza | podczas pracy urzadzenia jest omywany przez pare
1 o cisnieniu | temperaturze zasilania co zapobiega kondensacji.
= Odwachiacz D. Zawdr dozujacy ze stali nierdzewnej wyposazony w trzpien o
wsteczny

budowie parabolicznej ze skokiem 19 mm o szerokim zakresie
ustawien, wymaganych do osiagnigcia doktadnej dystrybucji pary

Rys 47-3. Zasilanie pary Bezposrednio do separatora
(Lanca odwadniana niezaleznie)

E. Wewnetrzna komora osuszania powinna dostarcza¢ pare
pod ci$nieniem atmosferycznym | by¢ wypetoniona przez pare

* 2 bar maximum 0 ci$nieniu zasilania .

..... T R ..,!‘

Filtr 1 . . _—
diatkowy L | F. Lanca parowa powinna rozprowadzac¢ rownomiernie pare

na catej swojej diugosci jednoczesnie bedac obmywana
przez pare zasilajacg nawilzacz aby zapewnié¢ brak skroplin w
— dystrybuowanej parze.

| | G. Nawilzacz powinien by¢ wyposazony przetgcznik
Przekroj poprzeczny przez kanat temperaturowy, ktéry zapobiega dystrybucji pary zanim zostanie

Odwadniacz . . s
u oy SN i odprowadzony kondensat z lanc i przewodéw zasilajacych w
o IR _ pare.
RO L] r
Odwadniacz
—— 7 wsteczny

* 2 bar max. dla wielkosci 94 i 1400 lanc parowych.
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g% Nawilzacze ARMSTRONG z serii 9000

Armstrong® (wymiary | wydajnosci)

Tab 48-1. Wymiary

Rys 48-1.

Nowiizacs Wymiary w mm Srednice podiaczen Odwadniaca Waga W kg T
Model A B* c D E F Wiot spust Syfon Model (beiz ELOCV)V nika
91 115 218 86 78 154 97 1/2" 1" 3/4" 800 1
92 141 218 86 97 154 97 3/4" 1" 3/4" 800 14
93 171 302 117 121 229 121 11/4" 11/4" 3/4" 811 24
94 276 435 175 203 321 203 2" 2" 3/4" 812 66

* do wysokosci i wagi ogdinej dodaj wagei wysokos$¢ sitownika. Wszystkie wymiary podane w milimetrach.

t Waga zawiera odwadniacz, filtr siatkowy | armature.
Po wymiary | wage nawilzaczy z serii 1000 zobacz na strong 50.

Tab 48-2. Wykaz materiatéw

Komora wewnetrzna nawilzacza zeliwo Osprzet do lancy mosigdz
Obudowa mosigdz Ztaczka do lancy mosigdz
Zawor | trzpien 18-8 Stal nierdzewna Nakretka mosigdz
Zawor | gniazdo 18-8 Stal nierdzewna Filtr siatkowy zeliwo
Manifold / Lanca parowa 304 Stal nierdzewna Odwadniacz zeliwo

Nawilzacze parowe fimry ARMSTRONG do central
klimatyzacyjnych / kanatéw wentylacyjnych sg produkowane z
myslg o potrzebach stawianych nowoczesnym systemom
klimatyzacyjnym. Sitowniki | sterowanie moga by¢
pneumatyczne lub elektryczne. Zobacz na str. 54.

Standardowe wyposazenie.
Wszystkie nawilzacze parowe pracy ciagtej firmy Armstrong sg
wyposazone standardowo w:

Modele sterowane pneumatycznie (modele AM):
1. Nawilzacz ze zintegrowanym sitownikiem.

2. Lanca parowa.

3. Filtr siatkowy typu “Y”.

Modele sterowane silnikiem elektrycznym (modele EM):
1. Nawilzacz ze zintegrowanym sitownikiem.

2. Lanca parowa.

3. Filtr siatkowy typu “Y”.

4. Odwadniacz wsteczny.

OPCJA: Zaleca sie stosowanie do lanc pneumatycznego lub
elektrycznego Czujnika temperatury. Dzieki niemu para wodna
nie jest dostarczana do otworu wyptywowego zanim nie nastgpi
nagrzanie sie lancy. Powoduje to, ze podczas poczatkowego
okresu dziatania urzadzenie dostarcza czysta pare bez skroplin.
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Nawilzacze ARMSTRONG z serii 1000

Armstrong°’

ARMSTRONG oferuje tez nawilzacze z separatorami
skroplin do uzytku w szczegdlnych przypadkach gdzie
stosujemy czystg, zdemineralizowang, destylowang wode
do produkcji czystej pary wodne..

Wszystkie elementy ktére sg omywane przez pare sg zrobione

ze stali nierdzewnej wigc przenoszenie si¢ zanieczyszczen przez

korozyjng woda jest zmniejszone do minimum. Jezeli
przenoszenie zanieczyszczen jest problemem podczas
dystrybucji pary to Seria 1000 bedzie odpowiednim
rozwigzaniem..

n Zmniejszone ryzyko wystgpienia korozji. ARMSTRONG
uzywa stali nierdzewnej do produkcji wszystkich modeli

nawilzaczy z serii 1000.

n Brak wykroplenia przez radiacje. Zintegrowany zawor

dozujacy jest zaizolowany ptaszczem parowym aby zapobiec

kondensacji przez radiacje. To samo wystepuje w przypadku
lanc parowych. Majg one specjalng konstrukcje dzieki ktorej
para zasilajgca nawilzacz przeptywa przez ptaszcz
okrywajacy lance i potem bezposrednio przez lance zostaje

dystrybuowany do atmosfery. Zapobiega to wykropleniu przez

strate ciepta lancy przez radiacje.

F B H

Filtr siatkowy

Komora osuszania

Sitownik

:hl |l Wylot

Odwadniacz
wsteczny

n Efektywne wyciszenie. Dzigki komorze osuszania
ktora jest ostonieta przez komore separacji i wypetniona
specjalng strukturg ze stali nierdzewnej powodujace;j
wyciszenie odgtoséw wyptywu pary .

n Wyplyw pary suchej. Para wyptywajaca z komory
osuszania ma temperature zasilania | ciSnienie
atmosferyczne.

n Max. separacja. Wewnetrzne przegrody kondycjonuja
pare poprzez wymuszenie dwoch obrotéw o 1800 co
sprawia ze strumien pary wytraca predkos$c¢, i powoduje
maksymalng separacje pary od skroplin.

n Odwadniacz wsteczny. Posiada tylko 2 elementy
ruchome dzigki czemu sie nie psuje, jest
energooszczedny, | tatwy w ewentualnym serwisie.

Wydajnosci dla nawilzaczy z serii 1000 na str. 521 53.

Manifold / Lanca parowa z ptaszczem parowym

Komora separacji

LEGENDA:

|:| ZASILANIE PARY przy ciénieniu zasilania

I:I PARA przy ci$nieniu atmosferycznym

- KONDENSAT
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Armstrong® (wymiary i wydajnosci)

Nawilzacze ARMSTRONG z serii 1000

Sitowniki do nawilzaczy.

- pneumatyczne modulowane
- elektryczne modulowane

- elektroniczne modulowane

Standardowe wyposazenie.

Wszystkie nawilzacze parowe pracy ciagtej firmy Armstrong
sg wyposazone standardowo w:

Modele sterowane pneumatycznie (modele AM):
1. Nawilzacz ze zintegrowanym sitownikiem.

2. Lanca parowa.

3. Filtr siatkowy typu “Y”.

4. Odwadniacz wsteczny.

Modele sterowane silnikiem elektrycznym (modele EM):
1. Nawilzacz ze zintegrowanym sitownikiem.

2. Lanca parowa.

3. Filtr siatkowy typu “Y”.

4. Odwadniacz wsteczny.

Rys 50-1.
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Tab 50-2 i 50-3. Wymiary

OPCJA: Zaleca sie stosowanie do lanc pneumatycznego lub
elektrycznego Czujnika temperatury. Dzieki niemu para wodna
nie jest dostarczana do otwo6ru wyptywowego zanim nie nastgpi
nagrzanie sie lancy. Powoduje to, ze podczas poczatkowego
okresu dziatania urzadzenie dostarcza czystg pare bez skroplin.

Jak Zamowic.
1. System sterowania:

Pneumatyczne modulowane - AM
Elektryczne modulowane - EM

2. Wielko$¢ nawilzacza do zastosowan kanatowych

- 1100 1200 1300 1400

3. Dtugos¢ lancy z Tab. 51-2.

4. cisnienie pary i wydatek pary wg. Tabel na str 52 i 53.

5. Dla nawilzaczy sterowanych elektrycznie okre$l rodzaj sygnatu

sterujgcego i zasilanie.

Tab 50-1. Zestawienie materiatéw

Komora wewnetrzna nawilzacza

T-316 CF8M stal nierdzewna
(model 1100 )

T-304 stal nierdzewna
(modele 1200, 1300 i 1400)

Obudowa
Zawor & trzpien
a\fvor fzpien 18-8 stal nierdzewna
Gniazdo zaworu
Lanca i osprzet
sitownik Zobacz specyfikacje

Filtr siatkowy

ASTM 351 (1-316 SS)

Odwadniacz wsteczny

T-304 stal nierdzewna

Nawizacz Wymiary w mm Srednice przytaczeniowe Syfon Kan. Wagq w kg _T .
Model A* B c D Wiot Spust Syfon Model | e Eg?cﬁv”y"éﬁ)'
1100 105 211 84 63 153 1/2" 1" 3/4" 1811 14
1200 114 262 101 97 170 3/4" 1" 3/4" 1811 14
1300 168 417 152 141 262 11/4" 11/4" 3/4" 1811 15
1400 273 613 227 236 373 2" 2" 3/4" 1812 36

Model 1400: PMA jest ograniczony do 1,85 bar

* do wysokosci i wagi ogdinej dodaj wagei wysokos$¢ sitownika. Wszystkie wymiary podane w milimetrach.

t Waga zawiera odwadniacz, filtr siatkowy | armature.
UWAGI:

1. Dla okreslenia modeli Lanc dla danych szerokos$ci kanatéw, zobacz Tab. 51-2, na stronie 51.

2. Wszystkie elementy stykajace sie z parg sa wykonane ze stali nierdzewnej.

Conbest Sp. z 0.0. — Dziat Kliimatyzacji
Firma Inzyniersko-Handlowa

Polska
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Lance do dystrybucji pary w kanatach

(wymiary, wydajnosci) Armstrong’

Rys 51-1. Manifold / Lanca do dystrybucji pary

#--25 mm Min.

Zasilanie pary
s

-Podporka dla lancy
(nie dostepna w lancy M1)

o bl e

by 1

b -

] ., "1‘\-
‘--_,.-"'KanaO wentylacyjny "'-\._HH. " Lanca parowa z
T Ptaszczem

parowym

Tab 51-1. Wymiary w przekroju poprzecznym ( mm)

Model N R S T X Y z Zasilanie pary
91 145 51 25 25 32 48 46 12"
1100 217 51 25 25 32 48 46 172"
92 & 1200 218 51 25 25 44 67 52 3/4"
93 & 1300 230 51 41 41 54 79 - 11/4"
94 & 1400 343 51 41 41 83 108 - 2"

Tab 51-2. Dtugosci lanc parowych | wymiary kanatéw do ktérych je dobieramy

Manifold / Lanca do naw. 91 do 94 i 1000. M-1 |M-1,5 | M-2 M-3 | M4 | M-5 M-6 | M-7 | M-8 | M9 | M-10 | M-11 | M-12
L - Dlugo$¢ (m) 0,30 | 0,45 | 0,61 | 0,91 122 1 1,52 | 1,83 | 213 | 2,44 | 2,74 | 3,05 | 3,35 | 3,66
W — Szerokosé (Minimum) 0,20 | 0,38 | 053 | 0,79 | 1,09 | 1,36 | 1,66 | 1,97 | 227 | 2,58 | 2,88 | 3,18 | 3,49
kanatu (Maximum) 0,36 | 051 | 0,76 | 1,07 | 1,32 | 1,63 | 1,93 | 224 | 254 | 284 | 3,15 | 3,45 | 3,76

91 14 1.8 2,3 2,7 3,6 4,5 54 6,3 6,8 7,7 8,6 9,5 10,4

921 1200 1,8 2,3 2,7 4,0 50 59 7,2 8,2 9,5 98 | 113 | 12,7 | 13,6

Wymiary transportowe 93 1300 2,7 3,6 4,5 59 7,7 9,5 10,9 | 13,1 145 | 168 | 186 | 195 | 20,9
9411400 kontakt z przedstawicielem | 10,9 | 13,6 | 154 | 181 | 20,4 | 231 | 249 | 272 | 29,0

UWAGA: Dostepne sa Lance izolowane. Skontaktui sie w tei sprawie z przedstawicielem firmy ARMSTRONG.

Tab 51-3. llo$¢ lanc w kanale w zalezno$ci od wysokosci kanatu

Tab 51-4. Typy Lanc i ztaczki do nich

Przekraczajgcego 900 mm Wielkos¢ Nr. Ztaczki Srednice
Wysokos¢ kanatu w mm llo$¢ lanc parowych nawilzacza podtaczen
900 - 1 500 2 91 A-4967-B 1/2"
1500 - 2 000 3 92 A-4967 3/4"
2000 - 2 500 4 93 A-4967-L 1"
2500 — I wigceej 5 lub wiecej 94 A-5002 2"
Jezeli masz klopot z okresleniem dystansu odparowania, skontaktuj sig z 1100 A-4967-5 1/2"
przedstawicielami firmy ARMSTRONG odpowiedzialnymi za branzg HVAC. 1200 A-4967-P R
1300 A-4967-R 1"
1400 A-5002-C 2"

* Srednica Lanc 1". Podtgczenia ptaszcza 1 1/4".
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Armstrong® \\ydajnos¢ nawilzaczy ARMSTRONG

Tab 52-1. Wielkos¢ 91 i 1100, Ciagty wyptyw pary, Wydajno$ci wydatku pary podano w kg / h

Otwor Ci$nienie pary w bar
(cale.) | 0,15 [ 0,20 | 0,25 | 0,35 | 0,40 | 0,50 | 0,55 | 0,60 | 0,70 | 0,75 [0,80 |0,90 [1,00 |1,40 [1,70 [2,00 |2,50 (3,00 [4,00
116" | 06 | 0,7 | 08 1,0 | 11 12 |13 |14 |15 | 16 | 1,7 | 1,8 [ 20 [ 25 | 29 | 35 | 38 | 45 | 56
5/64" 1,0 12 | 14 16 | 1.8 | 20 | 21 23 [ 24 | 25|27 |28 |30 |38 | 48 |50 | 56 |67 | 86
3/32" 1.4 17 119 23 | 26 | 28 | 30 | 33 |35 |37 (39 |40 |43 [54 |60 |65 |78 | 96 11
7/64" 19 [ 22 |26 | 31 | 36 | 40 | 41 45 | 46 | 50 | 52 | 54 | 60 |72 | 80 [ 86 | 95 [ 12 15
1/8" 25 | 31 |33 |40 |45 | 50 |55 |59 |63 |63 |68 ]72]380 10 1" 13 14 16 20
5/32" | 36 | 45 | 51 63 [72 | 77 | 86 | 90 | 95 10 1 12 13 14 16 18 20 24 29
3/16" | 55 | 68 | 7.7 10 1" 12 12 13 14 15 16 17 18 22 24 27 29 35 42
732" | 75 10 1" 13 15 16 17 18 19 20 21 22 24 28 32 35 38 44 64
1/4" 10 13 14 17 19 21 22 24 25 27 28 29 31 37 41 46 52 61 7
9/32" 12 15 16 20 21 23 25 26 28 29 30 32 34 40 48 52 57 68 84
5/16" 15 17 19 23 25 27 29 31 33 35 37 39 42 48 56 61 67 9 | 114
11/32" | 16 20 22 25 30 33 35 37 39 41 43 44 49 58 67 78 86 | 104 | 126
3/8" 19 23 25 30 32 35 37 42 44 48 50 52 57 68 77 86 96 | 115 | 143

Tab 52-2. Wielko$¢ 92 i 1200, Ciagty wyptyw pary, Wydajno$ci wydatku pary podanow kg / h

Otwer Ci$nienie pary w bar
(cale.) [o0,15] 0,20 | 0,25 | 0,35 | 0,40 [ 0,50 | 0,55 [0,60 | 0,70 |0,75 |0,80 [0,90 [1,00 [1,40 [1,70 2,00 [2,50 |3,00 [4,00
1/8" 22 | 32 |36 | 40 |45 | 50 | 55 | 60 [ 68 | 70 [ 80 | 90 10 1" 12 13 14 16 20
5/32" | 36 |45 |55 |63 |73 |77 |86 |90 |95 10 1 12 13 14 16 18 20 24 29
3/16" | 54 | 68 | 82 | 95 | 10 1 12 13 14 15 16 17 18 21 24 27 29 35 42
732" |72 [ 95 | 1 13 15 16 17 18 19 20 21 22 24 28 32 38 41 47 61
1/4" 10 1" 15 17 19 21 22 24 25 27 28 29 31 37 41 46 52 61 7
9/32" 12 16 19 22 24 26 29 30 32 34 36 37 40 47 53 59 69 80 97
5/16" 15 20 23 27 30 32 35 37 39 42 44 45 49 57 65 72 85 9% | 118
11/32" | 18 24 28 32 35 38 41 44 46 49 52 54 59 69 78 87 | 101 | 114 | 142
3/8" 24 27 29 35 38 42 45 47 52 54 56 58 63 74 83 93 | 103 | 122 | 151
716" 34 38 41 45 49 53 56 60 62 65 68 72 77 89 [ 102 | 114 | 126 | 157 | 190
1/2" 40 43 45 47 51 55 60 64 68 72 76 79 88 | 104 | 121 [ 136 | 151 [ 181 | 220

Tab 52-1. Wielkos¢ 93 i 1300, Ciagty wyptyw pary, Wydajno$ci wydatku pary podanow kg / h

Zasilanie pary poprzez przechodzi przez Manifold ( Lance parowa )

Otwor Ci$nienie pary w bar
(cale.) | 0,15 0,20 | 0,25 | 0,35 | 0,40 | 0,50 | 0,55 | 0,60 | 0,70 [0,75 0,80 0,90 [1,00 [1,40 [1,70 [2,00 (2,50 |3,00 [4,00
13/32" | 32 38 45 50 55 60 63 67 69 73 7 78 84 96 [ 112 | 122 | 135 | 161 | 200
716" 35 43 49 57 59 63 66 70 7 80 86 89 97 | 112 | 129 | 142 | 152 | 182 | 225
15/32" | 38 55 59 66 68 71 76 82 88 92 96 | 102 | 108 | 128 | 145 | 161 | 175 | 203 | 248
1/2" 45 58 66 73 78 84 90 92 98 | 103 | 110 | 115 | 123 | 146 | 165 | 185 | 197 | 227 | 282
9/16" 47 62 72 84 89 94 | 102 | 108 | 117 | 121 | 123 | 128 | 141 | 163 | 185 | 207 | 234 [ 279 | 342
5/8" 53 67 79 92 97 | 106 | 114 | 124 | 131 | 134 | 144 | 153 | 167 | 194 | 221 | 248 | 275 | 328 | 408
3/4" 58 79 92 | 105 | 116 | 130 | 140 | 153 | 164 | 170 | 173 | 186 | 208 | 249 | 289 | 338 | 385 | 452 | 576
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Armstrong°’

Tab 53-2. Wielko$¢ 93 i 1300, Ciagty wyptyw pary, Wydajnosci wydatku pary podano w kg / h

Zasilanie pary jest prowadzone bezposrednio do Separatora/ Oddzielacza skroplin. (Manifold ( Lanca parowa ) Odwadniany osobno)

Otwor Ci$nienie pary w bar
(cale.) [ 0,15 | 0,20 | 0,25 | 0,35 [ 0,40 [ 0,50 [ 0,55 [0,60 0,70 |0,75 [0,80 [0,90 |1,00 |1,40 |1,70 2,00 |2,50 |3,00 [4,00
13/32" 32 38 45 50 55 60 63 67 69 73 7 78 84 96 112 | 122 135 | 161 200
7/16" 35 43 49 57 59 63 66 70 7 80 86 89 97 112 130 | 142 152 | 182 | 225
15/32" | 38 55 59 66 68 71 76 82 88 92 96 | 102 | 108 | 128 | 145 | 161 | 175 | 203 | 248
1/2" 45 58 66 73 78 84 90 92 98 | 103 | 110 | 115 | 123 | 146 | 165 | 185 | 197 | 227 | 282
9/16" 47 62 72 84 89 94 102 108 | 117 121 | 123 | 128 | 141 | 163 185 | 207 | 234 | 279 | 342
5/8" 57 73 83 95 102 112 | 119 129 | 139 142 | 152 | 162 | 173 | 209 | 232 | 261 291 | 343 | 443
3/4" 62 85 | 100 | 119 | 122 | 136 | 152 | 171 | 186 | 195 | 210 | 225 | 238 | 288 | 336 | 375 | 422 | 500 | 620

Tab 53-3. Wielko$¢ 94 i 1400, Ciagty wyptyw pary, Wydajnosci wydatku pary podanow kg / h

Zasilanie pary przechodzi poprzez Manifold ( Lance parowa )

Otwor Ciénienie pary w bar
(cale.) | 0,15 | 0,20 | 0,25 | 0,35 | 0,40 | 0,50 | 0,55 | 0,60 | 0,70 | 0,75 | 0,80 | 0,90 | 1,00 | 1,40 | 1,70 | 2,00
5/8" 62 76 86 97 102 114 121 131 142 148 159 169 188 217 245 275
3/4" 84 103 17 132 140 154 164 177 193 201 215 229 252 310 350 390
7/8" 110 135 153 171 184 202 215 232 251 264 282 300 344 396 452 503
1" 126 156 177 198 212 234 248 269 290 304 326 347 386 450 514 575

11/8" 145 180 204 230 245 269 286 310 339 351 376 400 422 507 591 666
11/4" 156 190 215 251 259 284 302 327 361 371 396 422 448 536 631 711
112" 177 222 253 282 303 334 354 384 417 435 465 496 523 633 729 824

Tab 53-4. Wielkos¢ 94 i 1400, Ciagly wyptyw pary, Wydajnosci wydatku pary podano w kg / h

Zasilanie pary jest prowadzone bezposrednio do Separatora / Oddzielacza skroplin. (Manifold ( Lanca parowa ) odwadniany osobno)

Otwor Ci$nienie pary w bar
(cale.) 10,15 | 0,20 | 0,25 | 0,35 | 0,40 [ 0,50 | 0,55 [0,60 | 0,70 |0,75 |0,80 [0,90 [1,00 |1,40 [1,70 |2,00 [2,50 [3.00 [4,00
5/8" 62 76 86 97 | 102 | 114 [ 121 | 131 | 142 | 148 | 159 [ 169 | 188 | 217 | 245 | 275 | 303 | 357 | 461
3/4" 90 | 110 | 125 | 140 [ 150 | 165 | 175 | 190 | 205 | 215 | 230 | 244 | 275 | 321 | 358 | 404 | 445 | 533 | 656
7/8" 114 | 140 | 159 | 178 | 191 | 210 | 222 | 241 | 260 | 273 | 292 | 311 | 358 | 412 | 461 | 520 | 576 | 697 | 847
1" 136 | 170 | 193 | 222 | 231 | 254 | 270 | 293 | 326 | 332 | 355 | 378 | 425 | 488 | 559 | 632 | 693 | 832 |1 038
11/8" | 168 | 210 | 238 | 267 | 286 | 314 | 333 | 362 | 378 | 410 | 438 | 467 | 505 | 605 [ 698 | 769 | 859 |1 026 |1280
11/4" | 187 | 235 | 267 | 300 | 320 | 352 | 373 | 405 | 435 | 459 | 490 | 523 | 551 | 674 | 784 | 883 | 979 |1182 |1454

11/2" | 245 | 299 | 340 | 381 | 408 | 449 | 476 | 517 | 547 | 585 | 626 | 667 | 699 | 843 | 961 [1096 |1201 (1448 1823

Model 1400: PMA ma ograniczenie do 1,85 bar.
Wydajnosci zaznaczone kolorem dotyczg tylko nawilzaczy o wielkosci 94.
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Armstrong®  Sitowniki do nawilzaczy ARMSTRONG

Typy Sitownikow

Armstrong C-1801 sitownik pneumatyczny dla sterowania
modulowanego. Szeroki zakres cisnienia roboczego.
(Patrz Tab. 45-1, Strona 45.)

Standardowy sitownik pneumatyczny Honeywell MP953D dla
nawilzaczy sterowanych proporcjonalnie. Zakres pracy sprezyny
i punkt pracy sg zamieszczone w Tab.45-1, na stronie 45.

Standardowy sitownik elektryczny do nawilzaczy sterowanych
proporcjonalnie. Do wyboru sitowniki: Honnywell ML7425A (24V
60Hz), Belimo AF24SR (rys. powyzej, 24V 60 Hz standard), lub
Belimo NVF24 (24V 60Hz). Do wszystkich sitownikéw

dostepne sa transformatory dla innych wartosci pradu.

e

L

bt

Standardowy sitownik elektromagnetyczny ASCO dla
nawilzaczy sterowanych sygnatem ON/OFF.
UWAGA: uzywanie nawilzaczy sterowanych sygnatem ON/OFF

jest odpowiednie tylko dla nielicznych szczegolnych

zastosowan. Skonsultuj sie z przedstawicielem firmy
ARMSTRONG po wigcej informac;ji.

Sitowniki w ofercie:

1. Pneumatyczny proporcjonalny

Armstrong . . ............ C-1801

Honeywell . ............. MP953D and F

Sauter ................. AV42 P10

2. Elektryczny proporcjonalny

Honeywell . ............. ML7425A

Belmo................. AF24SR
NVF24

3. Elektro-magnetyczny ON/OFF
ASCO ... Class H Coil

Ponizej inne sitowniki ktore mogg wspdtpracowac z
nawilzaczami ARMSTRONG™*

1. Pneumatyczny proporcjonalny
Barber-Colman .......... MK-4600 Series

Fisher Governor ......... 513 R

513 R with 3582 positioner
Honeywell . ............. 600

Type 9
Johnson. ............... PA 20/150
Samson................ 271/240

271/350
2. Elektryczny proporcjonalny
Baelz.................. Type E11
Barber-Colman . ......... MPR-5600, MPR-5700

MP-5210

MP-361, MP-461
Honeywell . ............. M7285A
Johnson/Penn........... M130XG-A
Siemens ............... SKD62 with ASK50
Satchwell. .. ............ Type ALES-ALXS-ALZS
Sauter................. AVN1H12F020

AVN1H12F001

UWAGA: Praktycznie kazdy sitownik o dziataniu
wstecznym (podnoszenie otwiera) i skoku 19 mm moze
byé uzyty do nawilacza. Po wiecej informacji zwréd¢ sie do
przedstawiciela firmy ARSTRONG.

* Popro$ o poradnik APP-505 po wiecej informacji na temat
sygnatow sterujgcych i pradéw zasilajacych.
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Armstrong°’

e - H ................... i
Tabela 55-1. Wymiary (mm) i Waga z zamontowanymi sitownikami
Pneumatyczny - Modulowany Elektryczny - Modulowany Elektryczny On-O1
TYP Honeywell Sauter Honeywell Belimo Belimo
Siownka [metrong C-1801 1 T AV42P10 ML7A4254 AF24SR  [NvF2aMFTUsE|  ASCO
‘B’ - 91 Size 406 368 549 501 560 481 276
92 Size 406 368 549 501 576 481 276
93 Size 495 454 633 585 665 565 368
94 Size - 622 766 718 789 697 -
‘H - 1100 Size 238 203 384 336 407 370 111
1200 Size 243 208 388 340 413 375 116
1300 Size 273 235 415 367 440 402 143
1400 Size - 287 468 420 492 - -
Waga
sitownika 3,5kg 2,7 kg 2,3 kg 2,4 kg 5,9 kg 2 kg 0,3 kg
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